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« Efektivna priprava zvaru.

« Jednoduché a rychle upnutie a ustavenie potrubia.

« Zaistenie maximalnej bezpecnosti pri praci.

« Vysoka kvalita vysledného zvaru vdaka vysokej
preciznosti ustavenia.

« V3etky prvky su vyrobené z galvanicky pokovovanych
ocelovych vykovkov alebo z nerezovej ocele.

« Kridlové matice z nerezu.

« Patentovana technolégia.

1. Dotahovacia skrutka
2. H-svorka

3. Spojka

4. Rameno (pravé)

5. Rameno (favé)

6. Kridlova matica
7. Nit
8. Klzna kladka

JA 10-14"
Pre @ potrubia: 20-90 mm 50-150 mm 90-190 mm 125-225 mm 225-370 mm
1-3 2-5" 4-7" 5-9" 10-14"
Hmotnost: 1,3kg 3,0kg 3,3 kg 7,0 kg 9,0 kg
VAW Welding, s.r.o.
Hlavna 3
038 52 Sucany

VAW

WELDING

Tel.: 043/400 34 30
Fax: 043/400 34 31
http://www.vaw.sk
e-mail: vaw@vaw.sk




