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Zabudované elektronické ¢asovanie, volitelna dlzka ramien




RUCNE BODOVACIE KLIESTE TYP 7900 - 2 kVA

«  Lahké bodovacie klieSte pre autoopravarenstvo.

«  Zabudovany elektronicky ¢asova¢ s SCR, ktory umoznuje
nastavenie od 2 do 65 cyklov.

«  Kompenza¢ny obvod spusti Casova¢ iba vtedy, ked moéze
prud spravne zvaranym bodom pretekat, takze zaisti kvalitné
bodovanie aj na zaoxidovanych plochéch alebo plochach so
zvyskami farieb.

« Jednotka je vybavené nastavovanim pritlaku elektréd podla
stupnice v daN.

«  Volitelné uchytenie ramien zaistuje velké rozovretie medzi
ramenami.

«  VSetky transformatory maju izolaciu vinutia triedy F. Test je
prevadzany pri 4000 V.

Typ 7900

Dizka ramien pr:’\'::z)li?;l(?é d Zdvih elektréd Z,\\f;;nhéju:ck;i Hrabka Body / hodina P”g{:ftrrgz';ky
125 mm 120 daN 55 mm 2+2mm 0,6 +0,6 mm 540 3,5mm
250 mm 70 daN 105 mm 1,8+ 1,8 mm 0,8+ 0,8 mm 380 4mm
350 mm 50 daN 135 mm 1,5+ 1,5mm 1+ 1mm 300 4,5mm
500 mm 38 daN 185 mm 1,2+ 1,2mm 1,2+ 1,2mm 260 4,5 mm
1,5+ 1,5mm 120 5mm
1,8+ 1,8 mm 100 55 mm
2+2mm 60 6 mm
@6+ 6 mm 200 -

RUCNE BODOVACIE KLIESTE TYP 7902- 2,5 kVA

«  Lahké bodovacie klieSte pre autoopravarenstvo a udrzbu.

« Zabudovany elektronicky ¢asova¢ s SCR, ktory umozhuje
nastavenie od 2 do 65 cyklov.

«  Kompenzacny obvod spusti ¢asovac iba vtedy, ked moze prud
spravne zvaranym bodom pretekat, takze zaisti kvalitné bodovanie
aj na zaoxidovanych plochach alebo plochach so zvyskami farieb.

+  Riadenie prudu s fazovym posunom pre zvaranie naro¢nych zvarov
na tenkych materidloch, ty¢ovine s redukovanym @, nerezovych
plechoch a podobne.

«  Nastavenie Cos®.

« Jednotka je vybavené nastavovanim pritlaku elektréd podla
stupnice v daN.

«  Volitelné uchytenie ramien zaistuje velké rozovretie medzi
ramenami.

«  Vsetky transformatory maju izolaciu vinutia triedy F. Test je
prevadzany pri 4000 V.

«  Dostupna pulzna verzia s oznacenim P.

Typ 7902 P

Dizka ramien pr:'\':::)lilzjll(?é d Zdvih elektrod z,\\i‘;rxs;nherjugck;i Hrubka Body / hodina Pn:lrzlftrrizlfky
125 mm 120 daN 55 mm 2,5+2,5mm 0,8+ 0,8 mm 380 4mm
250 mm 70 daN 105 mm 2,0+2,0mm 1+ 1Tmm 300 4,5 mm
350 mm 50 daN 135 mm 1,84+ 1,8 mm 1,24+ 1,2mm 260 4,5 mm
500 mm 38 daN 185 mm 1,8+ 1,8 mm 1,5+ 1,5mm 140 5mm
1,8+ 1,8 mm 110 55mm
24+2mm 70 6 mm
@6+ 6 mm 300 -
@8+ 8 mm 200 -




RUCNE BODOVACIE KLIESTE CHLADENE VODOU TYP 7903 - 6 kVA

«  Prenosné vodou chladené bodovacie klieste je mozné pouzit
s vodou chladenymi ramenami 7512, 7513 a 7515, ktoré su
doddvané ako volitelné prislusenstvo.

«  Zariadenie je urcené pre vysoko kvalitnu pracu pri oprave
automobilov alebo v réznej lahkej priemyselnej vyrobe.

«  Zabudovany elektronicky ¢asova¢ s SCR, ktory umoznuje
nastavenie od 2 do 65 cyklov.

«  Kompenzacny obvod spusti zvéranie iba vtedy, ked mobze
prud spravne zvaranym bodom pretekat, takze zaisti kvalitné
bodovanie aj na zaoxidovanych plochach alebo plochach so
zvyskami farieb.

«  Riadenie prudu s fazovym posunom pre zvaranie narocnych zvarov na tenkych materidloch, tycovine s redukovanym @, nerezovych
plechoch a podobne.

«  Nastavenie Cos®.

« Jednotka je vybavené nastavovanim pritlaku elektréd podla stupnice v daN.

«  Volitelné uchytenie ramien zaistuje velké rozovretie medzi ramenami.

«  Vsetky transformatory maju izolaciu vinutia triedy F. Test je prevadzany pri 4000 V.

«  Dostupna pulzna verzia s oznacenim P.

Typ 7903

Dizka ramien prmzﬁlzjlirt?/é d Zdvih elektrod zzl:rxa.:e:jﬂcl))ck:n Hrubka Body / hodina P“:;z Iftrrcg’)zlfky
150 mm 120 daN 55 mm 2+2mm 0,6 + 0,6 mm 2000 4 mm
250 mm 70 daN 90 mm 1,8+ 1,8 mm 1+ 1mm 1600 4,5 mm
350 mm 50 daN 135 mm 1,5+ 1,5mm 1,2+ 1,2mm 1000 5mm
500 mm 40 daN 190 mm 1,2+ 1,2mm 1,5+ 1,5mm 700 5,5mm
1,8+ 1,8mm 500 6 mm
@5+5mm 1100 -
@6+6mm 500 -

PNEUMATICKE RUCNE BODOVACIE KLIESTETYP 7911 - 2,5 kVA

+  Klieste urcené pre servisné prace v autoservisoch, udrzbarske ako aj rézne
priemyselné prace.

«  Zabudovany elektronicky ¢asova¢ s SCR, ktory umoziuje nastavenie od 2 do
65 cyklov.

«  Kompenza¢ny obvod spusti zvéaranie iba vtedy, ked moze prud spravne
zvaranym bodom pretekat, takZe zaisti kvalitné bodovanie aj na zaoxidovanych
plochach alebo plochach so zvyskami farieb.

+  Riadenie pradu s fdzovym posunom pre zvdranie ndro¢nych zvarov na tenkych
materidloch, tyCovine s redukovanym @, nerezovych plechoch a podobne.

«  Volitelné uchytenie ramien zaistuje velké rozovretie medzi ramenami.

« Integrovany tlakovy spinac spusti zvéranie iba pri dosiahnuti nastaveného pritlaku.

«  Vsetky transformatory maju izolaciu vinutia triedy F. Test je prevadzany pri 4000 V.

«  Pouztie sramenami 7401, 7402, 7403, 7404, 7405.

«  Dostupna pulzna verzia s oznacenim P.

Typ 7911

Dizka ramien prm:)lilsz::/é d Zdvih elektréd z,Y/‘;er;nh(:ju:ck(:Ii Hrabka Body / hodina P”:Elftrrizljky
125 mm 120 daN 30 mm 2+2mm 0,6 + 0,6 mm 600 3,5mm
250 mm 70 daN 50 mm 1,8+ 1,8 mm 0,8+ 0,8 mm 380 4 mm
350 mm 50 daN 65 mm 1,5+ 1,5mm 1+ 1Tmm 300 4,5 mm
500 mm 40 daN 90 mm 1,2+ 1,2mm 1,2+1,2mm 260 4,5 mm
1,5+ 1,5mm 140 5mm
1,8+ 1,8 mm 110 55mm
24+2mm 70 6 mm
@6+ 6 mm 300 -
@8+ 8mm 200 -




ZAVESNE PNEUMATICKE VODOU CHLADENE RUCNE BODOVACIE KLIESTETYP 7913 - 6 kVA

«  Klieste ur¢ené pre vysoké nasadenie v autoopravarenstve ¢i lahkej priemyslene;j
vyrobe.

«  Zabudovany elektronicky ¢asovac s SCR, ktory umozniuje nastavenie od 2 do 65
cyklov.

«  Kompenzacny obvod spusti ¢asovac iba vtedy, ked méze prad spravne zvaranym
bodom pretekat, takze zaisti kvalitné bodovanie aj na zaoxidovanych plochéch
alebo plochach so zvyskami farieb.

«  Riadenie prudu s fazovym posunom pre zvdranie naro¢nych zvarov na tenkych
materiadloch, ty¢ovine s redukovanym @, nerezovych plechoch a podobne.

+  Volitelné uchytenie ramien zaistuje velké rozovretie medzi ramenami.

«  Priprava pre stabilné uchytenie na pracovny stol.

« Integrovany tlakovy spina¢ spusti zvaranie iba pri dosiahnuti nastaveného i
pritlaku.

«  Vsetky transformétory maju izolaciu vinutia triedy F. Test je prevadzany pri 4000 V. i

«  Pouztie sramenami 7512,7513, 7514, 7515. b

«  Dostupna pulzna verzia s oznacenim P.

Dizka ramien prmz);';?::(?é q Zdvih elektréd z,\\i‘;rxa.nhéu:ck:ﬁ |
150 mm 120 daN 35mm 2+2mm i
250 mm 70 daN 50 mm 1,8+ 1,8 mm
350 mm 52 daN 65 mm 1,5+ 1,5mm
500 mm 40 daN 60 mm 1,2+ 1,2mm

Priemer $picky

Hrubka Body / hodina Ay
0,8+ 0,8 mm 2000 4 mm
1+1mm 1600 4,5 mm Ramena Typ 7513 Klieste Typ 7913
1,2+ 1,2mm 1000 5mm
1,5+1,5mm 700 5,5mm
1,8+ 1,8 mm 700 6 mm
@ 5+5mm 1100 -
P6+6mm 500 -



PNEUMATICKE PRENOSNE VODOU CHLADENE BODOVACIE KLIESTETYP 7915 - 6 kVA

«  KlieSte urcené pre vysoké nasadenie v autoopravarenstve Ci lahkej priemyslenej vyrobe.

«  Zabudovany elektronicky ¢asovac s SCR, ktory umoziiuje nastavenie od 2 do 65 cyklov.

«  Kompenzacny obvod spusti ¢asovac iba vtedy, ked' méze prad spravne zvaranym bodom pretekat, takze zaisti kvalitné bodovanie aj
na zaoxidovanych plochéch alebo plochach so zvyskami farieb.

«  Riadenie prudu s fazovym posunom pre zvaranie naro¢nych zvarov na tenkych materidloch, tycovine s redukovanym @, nerezovych
plechoch a podobne.

«  Volitelné uchytenie ramien zaistuje velké rozovretie medzi ramenami.

«  Priprava pre stabilné uchytenie na pracovny stol.
+ Integrovany tlakovy spinac spusti zvaranie iba pri dosiahnuti nastaveného pritlaku.
«  Vsetky transformatory maju izolaciu vinutia triedy F. Test je prevadzany pri 4000 V.
«  Pouztie sramenami 7512,7513, 7514, 7515.
«  Dostupna pulzna verzia s oznacenim P.

Dizka ramien prm:)lilgl]jll(?é d Zdvih elektréd z%‘;;nh(:ju:c':i Hrabka Body / hodina Prlzlnew Iftrrzrc)jlfky
150 mm 120 daN 35mm 2+2mm 0,8+ 0,8 mm 2000 4mm
250 mm 70 daN 50 mm 1,8+ 1,8 mm 1+ 1mm 1600 4,5 mm
350 mm 52 daN 65 mm 1,5+ 1,5mm 1,2+ 1,2mm 1000 5mm
500 mm 40 daN 60 mm 1,2+ 1,2mm 1,5+ 1,5mm 700 5,5mm
1,8+ 1,8 mm 700 6 mm
@ 5+5mm 1100 -
P6+6mm 500 -

Klieste Typ 7915




TECHNICKE PARAMETRE

BODOVACIE KLIESTE 7900 7902 7903 7911 7913 7915
Vykon pri 50% zatazeni kVA 2 2,5 6 2,5 6 6
Vykon pri 100% zatazeni kVA 1,41 1,77 4,25 1,77 4,25 4,25
Maximélny kratkodoby vykon kVA 16,5 20,5 20,5 20,5 20,5 20,5
Maximalny zvéraci prad kVA 13 16 16 16 16 16
Sekundarne napatie na prazdno Vv 23 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
PRIPOJENIE K ELEKTRICKEJ SIETI

Menovité primarne napatie/frekvencia V/Hz 400/50 400/50 400/50 400/50 400/50 400/50
Prikon kVA 9,5 13,5 13,5 13,5 13,5 13,5
Istenie (pomalé) A 16 16 16 16 16 16
Prierez privodného kabla mm? 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
SEKUNDARNY PRUD

Menovity prud kA 0,87 1,0 24 1,0 24 24
Trvaly prud kA 0,61 0,7 1,7 0,7 1,7 1,7
Najvyssi kratkodoby prud kA 72 8,2 82 82 8,2 8,2
Najvyssi zvaraci prud kA 5,75 6,55 6,55 6,55 6,55 6,55
Trvalé zataZenie pri max. zvar. pride % 1,1 1,1 6,7 1,1 6,7 6,7
RAMENA A ELEKTRODY

Dizka ramien min. - max. mm 125-500 125-500 150-500 125-500 150-500 150-500
Vzdialenost ramien mm 926 94 94 94 94 94
Ramend @ mm 20 22 22 22 22 22
Drziak elektrody @ mm - - 14 - 14 14
Elektrody @ - konus mm 10 12 ©210,8-5° 12 ©210,8-5° ?108-5°
Zdvih elektréd, min. - max. mm 55-185 55-185 55-185 35-90 35-90 35-90
Pritlak elektréd pri ramendch L=125 daN 120 120 120 120 120 120
Pritlak elektréd pri ramenach L=500 daN 38 38 38 38 38 38
STLACENY VZDUCH

Privodnd hadica @ mm - - -

Prevadzkovy tlak max. bar - - -

Spotreba vzduchu na 1000 bodov Nm3 - - - 1 1 1
VODNE CHLADENIE

Hadica pre vstup/vystup vody @ mm - - 6 - 6 6
Prevadzkovy tlak max. bar - - 2,5 - 2,5 2,5
Spotrebna pri plnom zatazeni I/h - - 150 - 150 150
ROZMERY, HMOTNOST, HLUCNOST

Sirka/hibka/vyska mm 90/370/230 90/370/230 90/370/230 108/450/203 | 108/450/203 | 108/450/203
Cista hmotnost kg 10,5 11 12 12,8 16 13
Priemer ramien mm 36 40 40 40 40 36
Hlu¢nost dB (A) <70 <70 <70 <70 <70 <70
ZVARACI ROZSAH

Ocelovy plech max. mm 2+2 2,54+2,5 2+2 2,5+2,5 2+2 2,2
Ocelovy drot max. @ mm 6+6 8+8 6+6 8+8 6+6 6+6

Tieto zvdracie zariadenia su urené len pre profesiondlne pouZzitie v priemyselnej prevddzke. V pripade, Ze st pouZivané v
sieti nizkeho napditia, ktoré sa beZne pouziva v domdcnostiach, musi byt dodand verzia B’




RAMENA

a——a

| <
-

Tﬁ
]_

T401 L = 125 mm
T402 L = 250 mm

Ta52 & 12 A

TA03 L = 350 mm

TADA L = 500 mm
Ta51 12 A

7501 L = 126 mm

T502 L = 250 mm

T503 L = 350 mm

T504 L.= 500 mm
L. TS & 10 A

T510
TE33 2 W+« 212 A

ELEKTRODY
7526 & 10 A l % B
164
I8 A JE30 A I833 A 3834 &
DALSIE PRISLUSENSTVO

Volitelny plastovy kufrik s prislusenstvom pre Typ 7900 a 7902.

7507
7524 & 0 A

7508
L = 250 mm
TSN
L = 125 mm
TE23 & 10 A

3835

31106 &2 10

T406 L = 350 mm
T407 L = 500 mm

0 T453 3 12 alattrodo inferioralower elecirode

félectrode inférewrne
Ta54 & 12 aelettrodo supariore/upper elecirode
felecirode: supéneurs

(—

Aart. 7508
Art, 7523 @ 10 A

T512 L =150 mm
T513 L = 250 mm
TS5 L = 350 mm
T515 L = 500 mm
3830 &

——_ = da 9356 a 9357

7551

7900
7902
7903
7911
7915




VAW WELDING, s.r.o.
Hlavna 3

038 52 Sucany

Tel.: 043/400 34 30
Fax: 043/400 34 31
Web: www.vaw.sk

VAW

WELDING Emailwelding@vaw.sk




